BRUN@®X Epoxy Industriequalitat
BRUN@X® Epoxy Spray

- entwickelt fur die Industrie, das Handwerk und de  n anspruchs-
vollen Heimwerker

- patentiert: weltweit erster Rostsanierer und Grun  dierer mit
Epoxyharz!

1. Produkt- Rostsanierung und Grundierung in einem.
beschreibung:

2. Wirkungsweise: Der Rost wird neutralisiert. BRUNOX® bildet mit Eisen und Rost einen
metallorganischen Eisenkomplex. Diese sich bildende schwarze, sehr
kompakte und widerstandsfahige Schutzschicht gewahrt einen langfristigen
Korrosionsschutz und ist dank der Anreicherung mit Epoxy-Harz gleichzeitig
Grundierung.

3. Anwendungs- Ueberall wo Rost an Eisen und Stahl anfallt. Aussen und innen.
bereich: Nicht geeignet fur die Unterwasser-Applikation.
4. Anwendung: Losen Rost, Fett, Schmutz und von Rost unterwanderte Farbreste entfernen

(Drahtbirste, Schleifpapier, Nassstrahlen, Sandstrahlen). Roststaub
abblasen oder abwaschen. Es muss nach DIN 55928 Teil 4, Reinheitsgrad
ST 2 oder falls Bedarf SA 2 1/2 entrostet werden. Dabei durfen Zunder und
Rost lediglich als leichte Schattierung infolge der Ténung von Poren
sichtbar bleiben. Ausserdem muss der entrostete Stahl staub- und fettfrei
sein.

BRUNOX® Epoxy Spray kraftig schitteln.

BRUNOX® zweimal satt auftragen mit:

Pinsel, Roller, Spritzpistole oder Airless-Verfahren.

Spray: Spruhentfernung ca. 25 cm, 3-4 Schichten aufsprihen.

Evtl. verdinnen - 10 % Aceton (normalerweise nicht nétig).

Evtl. einbrennen - bis 180 C.

Anwendungstemperatur: Spray nicht unter 10 ., Ind ustriequalitat nicht
unter 5 T.

Reinigung der Arbeitsgerate mit Universalverdinner, der Pinsel kann
unmittelbar nach Gebrauch mit Wasser gereinigt werden.

Weitere Informationen in der Gebrauchsanweisung.

5. Weiter- Das Aufbringen einer Grundierung entfallt.
bearbeitung Wird dennoch eine Grundierung gewtinscht, ist vorgangig zwingend ein
Vertraglichkeitstest durchzufihren.

Nach vollstandiger Aushartung der Schutzschicht (fingernagel-eindruck-hart)
missen die weiteren Beschichtungen aufgetragen werden.
Die Vertraglichkeit mit Spachtelmassen, Fillern und Deckanstrichen ist zu prifen.
Empfohlen werden Kunstharz- oder Eisenglimmerfarben.
Abgeraten wird von nitrohaltigen Systemen.
Bei der Verwendung von 2-Komponenten-Decklacken empfiehlt sich ein
Vertraglichkeitstest.
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6. Lagerung:

7. Umweltver-
traglichkeit:

8. Gebindegrosse:

9. Technische Daten:

Farbe:
empfohlene Trocken-
schichtdicke:

Verbrauch:

Verdiinnen:
Hitzebestandigkeit:

Staubtrocken:
Durchgehartet:
pH-Wert:
Glanzgrad:
Festkorpergehalt:
Dichte/20<C:
Viskositat/25<C:

Unbeschrankt lagerbar bei Zimmertemperatur und in fest verschlossenem
Gebinde. Spray vor direkter Sonnenbestrahlung und Temperaturen tiber
50 T schitzen, Berstgefahr!

Sehr gut:

Frei von Schwermetallen (Blei, Zink, Chromaten)
Keine aggressiven Mineralséauren.

Kein aggressiver Geruch.

Industriequalitat: 30 ml, 100 ml, 250 ml, 1000 ml, 5 kg
Spray: 150 ml und 400 mi

bernsteinfarbige Losung

mindestens 40 - 50 my

(= 2 Aufstriche bzw. 3 - 4 Schichten mit Spraydose)
ca. 60 g/m2 pro Anstrich

15 m2/Liter bei einem Anstrich

mit ca. 10 % Aceton

180 € wahrend 10 Minuten, per manent max. 80 T
(vergl. Gebrauchsanweisung)

nach ca. 1 Std. bei 20 € und troc kener Luft

nach ca. 24 Std. bei 20 C und troc kener Luft

4-45 DIN 53785
ca. 60 %, je nach Rostgrad

ca. 25 %, Spray = ca. 16 % DIN 53216
0,99 + 0,02 kp/dm *, Spray = 0,9 kp/dm?® DIN 53785

ca. 118 centistokes DIN EN ISO 3219

Spray = ca. 37 centistokes

Sehr gutes Kriechvermégen, perfekte Filmbildung

BRUN@®X Epoxy Industriequalitat und

BRUN@®X Epoxy Spray sind weltweit bewahrte Qualitatsprodukte der:

BRUNOX AG, Tunnelstrasse 6, CH-8732 Neuhaus/SG

Die in der Produktebeschreibung aufgefuhrten Informationen sind nach unseren besten Kenntnissen
wahrheitsgetreu und zuverlassig wiedergegeben und stiitzen sich auf den heutigen Stand unseres Wissens. Je
nach Sorgfalt und Verarbeitung, auf die wir keinen Einfluss haben, sind die Werte mit Streuungen behaftet. Unsere

Garantieverpflichtung beschrankt sich daher auf die Qualitat der gelieferten Ware.
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