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1 Injektions-Ankerhiilse FIS H
20x130K

2.  Gewindestange verzinkt / nicht
rostender Stahl M12 x 204 mm,
M16 x 264 mm, M16 x 344 mm

3.  Anti-Kalte-Konus aus glasfaserver-
starktem Kunststoff

4.  Abdeckkappe mit EPDM-Dichtring

5. U-Scheibe 13 x 30 x 2 nicht rosten-
der Stahl

6.  6-Kant-Mutter M12 nicht rostender
Stahl

7. Gewindestift nicht rostender Stahl

mit Innensechskant SW 6

6-Kant-Bit SW 6

Frasklinge

Verlangerungsschlauch fiir Statik-

mischer bei TherMax |1 16 (ohne

Abb.)
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1. Injection anchor sleeve FIS H
20x130K

2. Threaded rod zinc-plated/stainless

steel M12 x 204 mm,

M16 x 264 mm, M16 x 344 mm

Thermal break cone made of

fibreglass-reinforced plastic

Cover cap with EPDM sealing ring

Washer 13 x 30 x 2 stainless steel

Hexagonal nut M12 stainless steel

Setscrew stainless steel with hexag-

onal socket SW 6

Hexagonal bit SW 6

Cutting blade

Extension hose for static mixer with

TherMax Il 16 (without fix.)
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1. Tamis d'injection FISH 20 x 130 K

2. Tige filetée zinguée/acier
inoxydable M12 x 204 mm,
M16 x 264 mm, M16 x 344 mm

3. Coneisolant en plastique renforcé

de fibres de verre

4. Capuchon de protection avec
bague d'étanchéité EPDM

5. Rondelle 13 x 30 x 2 en acier
inoxydable

6. Ecrou 6 pans M12 en acier
inoxydable

o
go®

Bout fileté en acier inoxydable avec
six pans creux ouverture de clé 6
Embout 6 pans ouverture de clé 6
Lame de fraisage

Tube prolongateur pour bec
mélangeur avec TherMax Il 16 (sans
illustration)

gow

Tassello di ancoraggio ad iniezione
FISH20x130 K

Barra filettata zincata/acciaio
inossidabile M12 x 204 mm,

M16 x 264 mm, M16 x 344 mm

Cono isolante in plastica rinforzata con
fibre di vetro

Tappo copriforo con la rondella isolante
EPDM

Rondella 13 x 30 x 2 in acciaio inos-
sidabile

Dado esagonale M12 in acciaio
inossidabile

Perno filettato in acciaio inossidabile
con esagono incassato SW 6

Inserto esagonale SW 6

Fresa

Prolunga flessibile per miscelatore da
usare con TherMax Il 16 (senza fig.)

Erforderliches Zubehor (Bsp. Abb.) / Required accessories (ex.) / Accessoires nécessaires
(exemples d’illustration) / Accessori necessari (immagini di es.) / Wymagane akcesoria (ilustracje
przyktadowe) / Potfebné prislusenstvi (pfikl. obr.) / Potrebné prislusenstvo (prikl. obr.) / Accesorios
necesarios (p. €j. fig.) / Acessorios necessarios (exemplo de Fig.)

fischer Injektionsmaortel*/ Injection
mortar*/ Résine de scellement*/
Resina a iniezione*/ Zaprawa
iniekcyjna* / Injektazni malta* /

Injektazna malta* / Ancle

quimico* / Argamassa de injecao*

D

Auspressgeréat / Dispenser /
Pistolet / Pistola applica-
trice / Pistolet iniekcyjny /

VytlaCovaci pistole /

Vytla€acia pistol' /

Pistola de injecao

Pistola de inyeccion /

Reinigungsbiirste / Cleaning
brush / Ecouvillon de net-
toyage / Scovolino /
Szczotka do czyszczenia /
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1 Iniekcyjna tulejka siatkowa FIS H
20x130K

2. Pret nagwintowany ocynkowany/ze
stali nierdzewnej M12 x 204 mm,
M16 x 264 mm, M16 x 344 mm

3. Termoizolacyjny stozek z tworzywa
wzmachnianego wtoknem szklanym

4. Zaslepka z uszczelkg EPDM

5. Podktadka 13 x 30 x 2 ze stali
nierdzewnej

6. Nakretka 6-katna M12 ze stali
nierdzewnej

7. Trzpien nagwintowany ze stali nie-
rdzewnej z gniazdem szesciokatnym
SW6

8.  Bit6-katny SW 6

. Ostrze frezarskie

10. Przedtuzacz weza do mieszalnika
statycznego z TherMax Il 16 (brak
ilustracji)

Ausblaser / Blow out
pump / Soufflette /

Pompetta di soffiaggio /

Pompka / Vyfukovaci

Cistici kartacek /Cistiaca
kefa / Escobilla limpiadora /
Escova de limpeza

pumpa / Vyfukovac /
Bomba de aire /
Bomba de ar

*Beton / Concrete / Béton / Calcestruzzo / Beton / Beton / Beton / Hormigon / Beton / Betao: FIS V Plus ETA-20/0603, FIS EM Plus ETA-17/0979, FIS V Zero ETA-20/0572,
FIS SB ETA-12/0258, FIS AB ETA-17/0350, T-Bond ETA-17/0435, FIS HT Il ETA-12/0556
*Mauerwerk / Masonry / Magonnerie / Muratura / Mury / Zdivo / Murivo / Mamposteria / Alvenaria: FIS V Plus ETA-20/0729, FIS V Zero ETA-21/0267, FIS AB ETA-17/0352,
T-Bond ETA-17/0429; FIS HT Il ETA-12/0554

s
IN-8110-10-5200

9pUBYIS@OJUl - WOD'|eUOBUISUI-19YISIF MMM
O-clevvLevtd

Auewian

[e1ydoep|eM 8.1Lc. - | 9geliS-I1aydsi4-snepy

O "0 ® HqQWH aiamiayosyy

oYosy

=

:OVUOO

e

3 ) /
s d [
L L2 oI"
e Bl
SI\(IM1 — elﬂll
<— 9 > ’au

‘ww Qg 91 0judwiLIdwod wn wod ogdexyy ap osnjesed wn 7 epeasod aisey ewn Jod opinuisqns Jas apod wagqwe) opeasos ould 91s3 (;
‘pnybBuo| ap ww Qg eISeY ap uolde(ly ap oj|lulo} un / epedIsol ejjLeA eun Jod Jeiqued apand as ugiqwe} opeasol Jopesed 81s3 (
‘ww 00Z Miz|p op mynuys nfoeaouaadn 7 941 naoyiAez ez fe JuswiAn 8zow es X)|0x AA0NARZ 03U (

‘ww 00z MIap op gnoJs 19eaouAadn / 9A) NOAOHABZ BZ UIWIAA 9)e) IS 3S ¥1|0X AA0NABZ 0JU3] (|

‘ww Qg op 19s06n4p o oklnoow 3qnis / Auemojuimbeu 131d eu AuojusiwAm 9elsoz za) azow Auemojuimbeu uaidziy uap
‘ww 0Oz ewissew ezzayBun| uod oiBBesSIy Ip 81IA / B1ENS|1) BLIBY BUN UOJ 0}INMISOS 819SS8 Qnd BLISN Ip 01eNa|1) oulad ||
"Inanfuo| ap ww Oz e.nbsnl uonexiy ap sia aun 7 81|l ab1l aun Jed goejdwal 3119 Juawaleba nad g1aj1y 1noq 8 (.

I

(
(
(8
(

“ww 00z ybuaj e 03 dn maias Buixyy / pos papealyy e Aq pasedal ag Aew ma1as}as ay] (;
‘uapJiam Jyosnejabsne abue ww Qg siq agneydssbunbnsajag auia / abueisapuimay aua uabab yone pep Ylisapuimay 1asalq (;

0¢ CLN (9L| 08C¢-¥9 a+4y 00! 8l -
ww
0¢ CHN 91| 0S¢-v9 oL+a+#y 0€lL 0C | XOEIXOC HSHH
0z 2N (91| 00€-¥9 a+%9y 08 8l -
0¢ CIN 91| 00€-¥9 a+#y 08 8l - 9N 08€ | 06Z/9L Il XeNay L
0z 2N (91| 00Z-¥9 a+%y 001 8l =
ww
0¢ CIN 9| 0ll-%9 oL+8+#y 0€lL 0Z | XOEIXOZ HSHH
0z 2N (91| 0zz-¥9 a+%y 08 8l =
0¢ CIN 91| 0¢c-v9 a+#y 08 8l - 9N 00€ | 0ZL/9L Il Xenay L
0z TN (91| ovl-v9 a+%y 00! i -
ww
0¢ CIN 9| OLl-%9 oL+8+#y 0€L 0Z | XOEIXOZ HSHH
0z ZIN 49L| 09L-+9 a+4y 08 vl =
0¢ CIN 91| 0ll-%9 8 +4#y 0. 4 b CIN 0tZ | OLL/ZLII XeNtayL
[wn] [ww] [ww] [ww] [ww] [wu
xeLu‘lsu!l X”l 9 pl 1au [)p
= limi] — ‘ "
Jexy e eanssads] / [euoldipe ezald
/191p A unadn /18wpazd A ojuawe|os| + wabeioaue ap aseg / ojualwelsie + alejoue ap aseg / eloe|ozi + pepjpod Auaajoy
L awal3 / ol v /3981021 + pepipod Jun3}0) / B9.|0ZI + BIUBIMIOY 8704pod / ] +3aseq |p ajeuajely
/43X1) B 39314 / JuaWIyIeny / |1synequy /uejosi + yoddns neugjey 7 uonejnsul + abesoyauy 7 bunwweq + punibsbuniayuesapy

wabeijuow ap sopeq

/ 8leluow ap sojeq / afepn suzejuoly / zeyuow olid slepn / @mozejuow sued
/ oibbejuow Ip 11eq / ebejuow ap seauuo / elep uolie|eisu| / uayepabeljuo|y

CZ

1. Sitko do svisle dérovaného zdiva
FISH20x130 K

Injektazne kotviace sitko FIS H
20x130K

ES

-

Tamiz FISH20 x130 K

2. Varilla cincada/ inoxidable acero 2.

PT

1. Camisadeinjec¢do FISH 20 x 130 K
Haste roscada em aco galvanizado/aco

2. Zavitova ty¢ z pozinkované / 2.  Zavitova ty¢ pozinkovana/nerezova M12 x 204 mm, M16 x 264 mm, inoxidavel M12 x 204 mm,
nerezové oceli M12 x 204 mm, ocel M12 x 204 mm, M16 x 264 mm, M16 x 344 mm M16 x 264 mm, M16 x 344 mm
M16 x 264 mm, M16 x 344 mm M16 x 344 mm 3.  Cono anti-frio de plastico reforzado con 3. Cone a prova de passagem de frio em
3. AKKz plastu vyztuZzeného skelnymi 3. Thermo kuzel z plastu zosilneného fibra de vidrio plastico reforcado com fibra de vidro
viakny sklenymi viaknami 4. Tapa protectora con junta de EPDM (AKK)
4. Krytka s EPDM tésnicim krouzkem 4. Golier s EPDM tesniacim kruzkom 5. Arandela13 x 30 x 2 inox. acero 4. Tampa de cobertura com anel EPDM
5 Podlozka U 13 x 30 x 2 z nerezové 5. Podlozka U 13 x 30 x 2 nerezova 6. Tuerca hexagonal M12 inoxidable acero 5.  Anilha U 13 x 30 x 2 em ago inoxidavel
gceli ocel 7. Tornillos de presion de acero inoxidable 6. Porca sextavada M12 em ago inoxidavel
6. Sestihranna matice M12 z nerezové 6. 6-hranna matica M12 nerezova ocel con cabeza hexagonal SW 6 7 Pino roscado em acgo inoxidavel com
oceli 7.  Zavitovy kolik z nerezovej ocele s 8. Punta hexagonales SW6 sextavado interior SW 6
7.  Zavitovy kolik z nerezové oceli s vnutornym Sesthranom SW 6 9.  Cuchilla de corte 8. Broca sextavada SW 6
\{nitfm’m Sestihranem SW 6 8.  6-hranny bit, SW 6 10. Manguera de extension para canula 9. Laminade corte
8.  Sestihranny bit SW 6 9. Frézovacia Cepel con TherMax I 16 (sin fig.) 10. Tubo de extensao para misturador
9. Frézovaci celist 10. PredlZovacia hadicka pre estatico da TherMax Il 16 (sem Fig.)
10. ProdluZovaci hadi¢ka pro staticky staticky zmieSavac pri systéme
smésovac (bez obr.) TherMax Il 16 (bez obr.)
Inhalt [Stiick] / Content [pieces] / Contenu [piéces] / Contenuto [Pezzi] / Zawartos¢ (sztuki) /Obsah [Kus] / Obsah [Kus] / Contenido [piezas] / Contetido [pecas]
Typ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
gvz
TherMax 1112/110 M12 575222 - 20 20 20 20 20 20 20 5 5 - 5
575223 - 2 2 2 2 2 2 2 1 1 - 1
575224 - 25 25 25 25 25 25 25 6 6 - 6
575225 |- 25 25 25 25 25 25 25 6 6 = 6
- 575226 10 10 10 10 10 10 10 3 3 - 3
TherMax I1116/170 M12 575227 | - 20 20 20 20 20 20 20 5 5 5 5
TherMax 1116/250 M12 575228 | - 20 20 20 20 20 20 20 5 5 5 5
575229 | - 2 2 2 2 2 2 2 1 1 1 1
575230 | - 25 25 25 25 25 25 25 6 6 6 6
575231 - 25 25 25 25 25 25 25 6 6 6 6
- 575232 |10 10 10 10 10 10 10 3 3 3 3
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1. Bohren des Verankerungsloches

- Anzeichnen der Bohrldcher. Bohrdurch-
messer und Bohrtiefe: siehe Tabelle
»Montagedaten“.

- Bohren rechtwinklig zur Verankerungs-
oberflache.

- Bohrverfahren:
Beton / Vollstein / Porenbeton:
Hammerbohren
Lochstein: Drehbohren

2. Ablédngen des TherMax Il

- Die Gewindestange ﬂ muss vollstandig
in den Anti-Kzite-Konus Y eingedreht
sein.

- Lénge K (= tg) entsprechend Tabelle
unten ermitteln und die Gewindestange
auf das bendtigte MaB abléngen.

EN

1. Drilling of fixing hole

- Mark the drill hole. For drill hole
diameter and drill hole depth, refer to
“installation data” table.

- Drill perpendicular to the anchoring
surface.

- Drilling method:
Concrete / solid brick / aerated
concrete: hammer drilling
Perforated brick: Rotary drilling

2. Cutting of TherMax Il

- The threaded rod [l needs to be
completely turned into the anti-cold
cone [l

- Determine length K (= tg) according to
table below and cut the threaded anchor
rod to size.

TherMax 1112

K [mm] =

FR

1. Percage du trou d’ancrage

- Voir tableau « Données de montage »
pour le diamétre et la profondeur de
percage.

- Percer perpendiculairement a la surface
d’ancrage.

- Méthode de forage :
Béton / Brique pleine / béton cellulaire:
Forage au marteau perforateur
Brique creuse : Forage rotatif

N

. Coupe de lalongueur de la TherMax Il

- Latige filetée |4 doit étre totalement
vissée dans le cone isolant [El.

- Déterminer la longueur K (= tg) selon

le tableau ci-dessous et couper la tige

filetée a la bonne dimension.

e+70 K[mm]=¢e+ 80

K[mm]=e +130

K[mm] =e +100

TherMax 1116

K[mm] =

e+80

K[mm]=¢+80

K[mm]=¢+130

K[mm]=e+100

3. Auffrdsen der Warmeddammung

- Auffrdsen mit dem kompletten
TherMax Il unter Verwendung des
6-Kant-Bit SW6 [EY. Die Gewindestange
dient als Fiihrung beim Frdsvorgang.

- Fréstiefe: Oberkante des Anti-Klte-Ko-
nus ist biindig mit Putzoberfléche.

A Auffrésen mit Bohrmaschinen-

Einstellung ,Schlag- oder Hammer-
bohren*.

Reinigung der Gewindestange nach
dem Frésen durch Abbiirsten. Jeder
Anti-Kélte-Konus darf nur einmal ein-
gefrast werden.

- Tipp: Bei einem widerstandsféhigen
Putz empfiehlt sich zum Auffrasen die
Benutzung der TherMax Il Frésklinge
IEJ. Dazu Friisklinge, wie abgebildet,
in den Anti-Kélte-Konus stecken. Nach
Verwendung demontieren.

4. Bohrlochreinigung
Bohrloch gemaB des Kartuschen-
etiketts bzw. der ETA des fischer
Injektionsmdrtels griindlich reinigen.

5. Setzen der Injektions-Ankerhiilse

- Vollstein / Beton / Porenbeton:
Injektions-Ankerhiilse il entfallt.

- Lochstein:
Setzen der Injektions-Ankerhiilse mit
Hilfe des abgeléngten kompletten
TherMax Il, bis der Anti-Kélte-Konus
biindig mit der Putzoberfldche ist.
Danach TherMax Il herausziehen.

6. Injektion

- Bohrloch bzw. Injektions-Ankerhiilse
vom Bohrlochgrund blasenfrei mit
Injektionsmértel verfiillen und dabei
den Statikmischer nach jedem Hub ein
Stiick weiter aus dem Bohrloch heraus-
ziehen.

- Bei Gesamthohrtiefe tq = 250 mm ist
der Statikmischer mit Verlangerungs-
schlauch zu verwenden.

A Montageschritte, Mortelmenge

und Verarbeitungszeit gemaB dem
Kartuschenetikett bzw. der ETA des
Injektionssystem beachten.

~N

Einfiihrung des TherMax Il innerhalb

der Verarbeitungszeit des Injektions-

mortels

- Leicht drehende Einfiihrung des
kompletten TherMax II: Die AuBenkante
des Anti-Kélte-Konus muss biindig mit
der Putzoberfléche sein.

- Den Injektionsmortel gemaB den Aus-

hartezeiten (siehe Kartuschenetikett)

aushérten lassen.

8. Justierung des TherMax Il

- Unebenheiten des Untergrundes
kénnen durch Herausdrehen des
Anti-Kélte-Konus (AKK) um max. 5 mm
(max. 2,5 Umdrehungen) ausgeglichen
werden. Fiir das Herausschrauben des
AKK ist ein gekropfter Ringschliissel
(SW15) zu verwenden.

A Bis zu einem Herausdrehen

von 3 mm ist die Schlagregendichtheit
gewdhrleistet. Steht der AKK mehr als
3 mm iiber die Putzoberfldche, ist eine
zusétzliche Abdichtung (z. B. fischer
Multi MS) erforderlich (siehe 11.).

- Den Gewindestift mit dem 6-Kant-Bit
ggf. max. 7 mm (max. 4 Umdrehungen)
aus dem AKK herausdrehen. Dabei
durch Fixieren mit Hilfe eines gekropf-
ten Ringschliissels (SW 15) verhindern,
dass sich der AKK mitdrehen kann.

9. Aufstecken des EDPM-Rings

- EPDM-Ring auf die Abdeckkappe auf-
bringen.

10. Aufstecken der Abdeckkappe

- Abdeckkappe mit EPDM-Ring auf den
Anti-Kélte-Konus aufstecken.

11. Montage des Anbauteils

- Nach dem Anziehen der Sechskantmut-
ter (Anzugsmoment Tips; max. 20 Nm)
darf sich das Anbauteil nicht auf dem
Untergrund abstiitzen. Dabei durch
Fixieren des Gewindestift mit Hilfe eines
Inbusschliissel verhindern, dass sich
der AKK mitdrehen kann.

- Bei Langldchern in Querlastrichtung
(z. B.in einem Markisen-Befestigungs-
profil) miissen die freien Langlochantei-
le komplett mit Injektionsmortel verfiillt
werden.

- Der Abstand zwischen dem Anbauteil
und der Putzoberflache darf max. 5 mm
betragen, um die Schlagregendichtheit
zu gewdhrleisten. Bei groBeren Ab-
sténden bis zu 7 mm ist eine zusétzliche
Abdichtung (z. B. fischer Multi MS)
erforderlich.

= ’<‘ te
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dp = Bohrernenndurchmesser

tq = Bohrlochtiefe (e + hgs (+ 10 mm fiir
Lochstein))

| = Lénge des TherMax Il inkl.
Anti-Kélte-Konus

hes = effektive Verankerungstiefe

e = Dicke der zu liberbriickenden Schicht
(D@mmung, Gewebe, Putz, Kleber)

tior = Dicke Altputz und/oder Kleber

twpvs = Ddmmdicke (System)

U =Uberstand (2-7 mm)

tix = Dicke des Anbauteils (<16 mm)

Tinst = Montagedrehmoment

7
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3. Trimming the insulation

- Trim with the complete TherMax Il and
use the hexagonal bit SW 6 B The
threaded rod serves as guidance during
the milling process.

- Trimming depth: Cone outer edge is
flush with plaster surface.

A Use the setting “percussion or

hammer drilling” for trimming.

Clean the threaded rod after milling by
brushing it off. Each anti-cold cone may
only be used to mill once.

- Tip: With a resistant plaster (e.g. thick
cement plaster or curtain-type facade),
we recommend to use the TherMax Il
cutting blade [l Put the cutting blade,
as shown, on the anti-cold cone and
dismantle it after usage.

4. Drill hole cleaning
Clean drill hole thoroughly according
to the cartridges label or the ETA of the
fischer injection mortar.

5. Setting of the anchor sleeve

- Solid brick / concrete / aerated
concrete:
Anchor sleeve n not necessary.

- Perforated brick:
Set the anchor sleeve with the help of
cutted TherMax Il in the drill hole, until
the anti-cold cone is flush with the ren-
der surface. Then pull out TherMax II.

6. Injection

- Fillthe drill hole or anchor sleeve with
mortar from the drill hole base without
bubbles and withdraw the static mixer a
bit further with each stroke.

- With overall drilling depth ty = 250 mm,
the static mixer is to be used with an
extension tube.

A Observe the installation steps,

motar quantity and the processing time
according to the cartridge label or the
ETA of the injection system.

~N

Insertion of TherMax Il within the

processing time of the mortar

- Insert TherMax II, gently turning until
the outer edge of the thermal break
cone is flush with the render surface.

- Allow the mortar to harden according

to the hardening times (see cartridge

label).

8. Adjustment of TherMax Il

- It's possible to compensate for uneven
surfaces by turning out the anti-cold
cone by a maximum of 5 mm (max. 2.5
rotations). Use a ring spanner SW 15 to
screw out the cone.

A Driving rain impermeability is

guaranteed up to max. 3 mm of turned-
out AKK or set screw. If the turning-out
of the AKK is > 3 mm, corresponding
sealing medium (e. g. fischer Multi MS)
must be taken (see 11.).

- Where necessary, turn the setscrew
with the hexagonal bit out of the cone by
a maximum of 7 mm (max. 4 rotations).
Prevent the thermal break cone from
turning with the setscrew by holding it
with a cropped ring key SW15.

9. Attaching the EPDM ring
- Apply the EPDM ring to the cover cap.

10. Attaching the cover cap

- Fit the cover cap with EPDM ring onto
the anti-cold cone.

11. Installation of the attachment part

- After tightening the screw (fastening
torque Tinst must be max. 20 Nm), the
attachment part must not be supported
on the base material (plaster). The
turning of the thermal break cone must
be prevented by fixing the set screw
with a hex key.

- With slotted holes, the free slotted hole
parts must be filled completely with
mortar.

- The distance between the fixing part
and the plaster surface should be max.
5 mm to guarantee driving rain imper-
meability. For larger distances of up to
7 mm, additional sealing (e. g. fischer
Multi MS) is necessary.

FR

3. Fraisage de I'isolation thermique

- Fraisage avec I'ensemble de la TherMax Il
en utilisant 'embout 6 pans ouverture
declé6 ﬂ La tige filetée sert de guide
au cours du processus de fraisage.

- Profondeur de fraisage : Le bord
supérieur du cone isolant est affleurant
ala surface de I'isolant.

A Fraisage avec le réglage de

la perceuse de forage “Percage par
percussion ou au marteau perforateur”.
Nettoyage de la tige filetée apreés le
fraisage par brossage. Chaque cone
isolant ne doit étre fraisé qu’une seule
fois.

- Conseil : En cas d'isolant résistant, il
est recommandg d'utiliser la lame de
fraisage TherMax |1 [El. Pour ce faire,
insérer la lame de fraisage comme
indiqué sur I'llustration dans le cone
isolant. Démonter apres utilisation.

4. Nettoyage du forage
Nettoyer en profondeur le forage selon
I'étiquette de la cartouche ou selon
I'ETA de la résine de scellement fischer.

5. Insertion du tamis d‘injection

- Brique pleine / béton / béton cellulaire :
Le tamis d‘injection [Ell ne doit pas
étre utilisé.

- Brique creuse :
Insérer le tamis d’injection a I'aide de la
TherMax Il compléte coupée a longueur
jusqu’a ce que le cone isolant affleure
la surface de I'enduit. Retirer ensuite la
TherMax Il

6. Injection

- Remplir le forage ou le tamis d’injection
avec de la résine a partir du fond en évi-
tant la formation de bulles d’air et retirer
progressivement le bec mélangeur.

- Pour une profondeur totale de forage de
tg =250 mm, le bec mélangeur doit étre
utilisé avec un tube prolongateur.

A Respecter les étapes de

montage, la quantité de résine et le
temps de manipulation conformément a
I'étiquette de la cartouche ou a I'ETA du
systeme d’injection.
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Insertion de la TherMax Il pendant le

temps de manipulation de la résine de

scellement fischer

- Insérer la TherMax Il en tournant lége-
rement, jusqu’a ce que le bord extérieur
du cone isolant soit & fleur de I'enduit.

- Laisser durcir la résine de scellement

selon les temps de durcissement (voir

étiquette de la cartouche).

8. Réglage de la TherMax Il

- Les irrégularités du support peuvent
étre compensées en dévissant le cone
isolant de 5 mm maximum (2,5 tours
max.). Une clé polygonale coudée
(ouverture 15) doit étre utilisée pour
dévisser le cone.

A L'étanchéité a la pluie est garantie

jusqu'a un dépassement maximal de

3 mm du cone isolant ou de la vis de

réglage. Si le dépassement du cdne est

supérieur a 3 mm, un produit d’étan-

chéité approprié (par exemple fischer

Multi MS) doit étre utilisé (voir point 11.).
- Le cas échéant, dévisser le bout fileté

du cone a I'aide de I'embout 6 pans

sur une longueur maximale de 7 mm

(4 tours max.). Effectuer une fixation

al'aide d’une clé polygonale coudée

(ouverture 15) pour empécher que le

cone ne soit entrainé dans le dévissage.

9. Mise en place de la bague EPDM

- Placer la bague EPDM sur le capuchon
de protection.
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1. Realizzazione del foro di fissaggio

- Per il diametro e la profondita del foro,
vedere la tabella ,Dati di montaggio“.

- Forare in direzione perpendicolare rispetto

alla superficie di fissaggio.

- Per calcestruzzo / mattone pieno /
calcestruzzo aerato:
forare a rotopercussione.

Per mattone semipieno: forare a rotazione,

non a percussione.

N

. Taglio a misura del TherMax Il

- Labarrafilettata Bl deve essere avvitata

completamente nel cono isolante [EJ.

- Determinare la lunghezza K (= tg) come da
tabella sottostante per tagliare a misura la

barra filettata.

e=

Dicke der zu iiberbriickenden Schicht
Thickness of nonbearing layer
Epaisseur de la couche & combler
Spessore dello strato da penetrare

3. Fresatura del pannello isolante

- Fresare il pannello isolante avvitando il
TherMax Il con inserto esagonale SW 6
B La barrafilettata serve da guida
durante la fresatura.

- Profondita di fresatura: il bordo del cono
isolante deve essere posto afilo della
superficie dell‘intonaco.

A Fresare regolando il trapano/

avvitatore su ,Foratura a rotopercussio-
ne“. Spazzolare la barra filettata dopo la
fresatura per togliere eventuale sporco.
Ogni cono isolante puo essere usato per
fresare I'isolamento una sola volta.

- Consiglio: in caso di intonaco
resistente, per la fresatura utilizzare
la fresa TherMax Il [l da applicare
direttamente sul cono isolante. Fresa da
rimuovere dopo la fresatura.

4. Pulizia del foro
Pulire accuratamente il foro come da
etichetta sulla confezione o confor-
memente alla Certificazione ETA della
resina fischer.

5. Posizionamento del tassello a rete

- Calcestruzzo / mattone pieno /
calcestruzzo aerato: non & necessario il
tassello [l

- Mattone semipieno:
Posizionare il tassello a rete con I'aiuto
del TherMax Il tagliato a misura, fino a
quando il cono isolante non e a filo con
la superficie dell'intonaco. A questo
punto estrarre il TherMax II.

6. Iniezione

- Riempire il foro e/o il tassello a rete con
la resina a iniezione, partendo dal fondo
del foro, senza che si formino bolle e
continuare poi a estrarre lentamente il
miscelatore continuando a iniettare.

- In caso di profondita di foratura totale
3= 250 mm, occorre utilizzare il mi-
scelatore insieme all‘apposita prolunga
flessibile.

A Rispettare le fasi di montaggio,

la quantita di malta e il tempo di
indurimento come da etichetta sulla
confezione o conformemente all‘ETA
per il sistema ad iniezione.

~N

Inserimento del TherMax Il durante il

tempo di indurimento della resina a

iniezione

- Inserire il TherMax Il nel foro eseguendo
una leggera rotazione, fino a quando il
bordo esterno del cono isolante ¢ a filo
con la superficie intonacata.

- Attendere il tempo di indurimento

della resina secondo quanto riportato

sull‘etichetta della cartuccia.

8. Regolazione del TherMax Il

- Eventuali irregolarita del fondo possono
essere livellate svitando il cono isolante
di massimo 5 mm (max. 2,5 giri). Per
svitare il cono isolante, occorre utilizza-
re una chiave a stella curvata (SW 15).

A L'impermeabilita & garantita fino

amax. 3 mm di svitamento del cono
isolante. Se lo svitamento del cono
isolante & superiore a 3 mm, utilizzare il
io itativo di sigil (ad
es. fischer Multi MS) (vedi punto 11.).

- Se necessario, svitare il perno filettato
dal cono isolante di massimo 7 mm
(max. 4 giri). Perimpedire I'eventuale
rotazione del cono isolante, si suggeri-
sce di tenerlo bloccato utilizzando una
chiave a stella curvata (SW 15).

9. Applicazione della rondella EPDM

- Applicare la rondella isolante EPDM al
tappo copriforo.

10. Montage du dep

- Emboiter le capuchon équipé de la
bague EPDM sur le cone isolant.

11. Montage de la piéce a fixer

- Aprés la pose de I'écrou 6 pans (couple
de serrage Tjpst max. 20 Nm), la piece
afixer ne peut pas s'appuyer sur le
support. La rotation du cone isolant
doit &tre empéchée en fixant la vis de
réglage a l'aide d’une clé hexagonale.

- Encas de trous oblongs en direction de
charge transversale (par ex. dans un rail
de guidage de stores), les trous oblongs
libres doivent étre totalement remplis
de résine de scellement.

- Ladistance entre la piece a fixer et la
surface de I'enduit ne doit pas dépasser
5 mm afin de garantir I'étanchéité
ala pluie. Pour des distances plus
importantes, jusqu’a 7 mm, un dispositif
d’étanchéité complémentaire (par
exemple fischer Multi MS) est néces-
saire.
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10.A del tappo copriforo

- Posizionare tappo copriforo e rondella
isolante a copertura del cono isolante.

11. Installazione dell'oggetto da fissare

- Dopo aver stretto il dado esagonale
(coppia di serraggio Tjpst max. 20 Nm)
non si deve puntellare I'oggetto
sull'intonaco. Per prevenire la rotazione
del cono isolante fissare la vite con una
chiave esagonale.

- In caso di fori asolati in direzione
trasversale del carico (es. il montante
di una tenda da sole) & necessario
riempire completamente le parti libere
dei fori asolati con resina a iniezione.

- Ladistanza tra oggetto da fissare e su-
perficie dellintonaco deve essere max.
5 mm per garantire I'impermeabilita
alla pioggia. Per distanze superiori, fino
a7 mm, & necessaria una sigillatura
aggiuntiva (ad es. fischer Multi MS).
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Wiercenie otworu pod kotwe

- Zaznaczy¢ otwory. Srednice i gteboko-
$ci otworu s3 podane w tabeli ,,Dane
montazowe”.

- Wierci¢ prostopadle do powierzchni
zakotwienia.

- Metoda wiercenia:

Beton / petny blok / gazobeton:

wiercenie udarowe

Pustaki: wiercenie rotacyjne

2. Skracanie TherMax Il

- Pret nagwintowany ﬂ musi zostaé w
catosci wkrecony w termoizolacyjny
stozek [E.

- Ustali¢ dtugosc K (= tg) na podstawie
ponizszej tabeli i skrdci¢ pret nagwinto-
wany do tego wymiaru.

CZ

1. Vyvrtani otvoru

- Vlyznaceni otvord. Primér a hloubka
vrtaného otvoru: viz tabulka , Montazni
ldaje"“.

- Vrtat kolmo na povrch kotevniho
podkladu.

- Zplsob vrtani:
Beton / pIné cihly / pérobeton: Vrtani
s priklepem
Dérovand cihla: Rotacni vrténi

N

. Zkraceného kotevni tyce
- Zévitova ty¢ |4 musi byt Gplné zasrou-
bovana do plastového kuzele ﬂ

- Urcete délku K (= tg) podle tabulky nize
afiznéte zav. ty¢ na potfebnou délku.

TherMax 1112

K[mm] =

a7y
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1. Vyvitanie kotviaceho otvoru

. Vyznaéenig vitanych otvorov. Priemer
otvoru a hlbka otvoru: pozri tabulku
»MontéZne udaje"“.

- Vitat' kolmo na povrch podkladu.

- Spdsob vitania:
Betdn / pIné tehly / pérobeton: Vitanie
s priklepom
Dierovand tehla: Rotacné vitanie

N

. Skratenie TherMax Il

- Zévitova ty¢ |4 musi byt iplne zaskrut-
kovana do thermo kuzela &l

- Uréte dizku K (= tg) podra tabulky nizsie

a odreZte zavitovu kotviacu ty¢ na

pozadovanti dizku.

e+70 K[mm]=¢+80

K[mm] =e +130

K[mm]=e +100

TherMax 1116

K[mm] =

e+80

K[mm]=¢+80

K[mm]=e +130

K[mm]=e+100

ES

1

Perforacion del orificio de fijacion

- Marque las perforaciones. Didmetro del

orificio de perforacion y profundidad del
taladro ver tabla ,datos de instalacion“.

- Taladro perpendicular a la superficie de

anclaje.

- Método de perforacion:

N

Hormigodn / ladrillo macizo / hormigon
celular: Taladrar con martillo
Ladrillo perforado: Perforacion rotatoria

. Corte de TherMax Il

- Lavarilla roscada [BJ debe estar comple-

tamente introducida en el cono anti-frio

- Determine la longitud K (= tg) segin la

tabla siguiente y corte la varilla roscada a
la medida.

e=
Grubos¢ warstwy bez wtasciwosci nosnych
Tlou$tka propojované vrstvy

Hrabka premostovanej vrstvy

Espesor la capa aislante

Espessura da camada a transpor

3. Rozwiercanie izolacji termicznej

- Frezowanie za pomocg zestawu
TherMax Il przy uzyciu bitu 6-katnego
Sw 6 Bl Pret nagwintowany stuzy jako
prowadnica podczas frezowania.

- Gfegbokosc¢ frezowania: Gorna krawedz
termoizolacyjnego stozka licuje z
powierzchnig tynku.

A Nawiercanie za pomoca wiertarki

z ustawieniem ,wiercenie udarowe”.
Po frezowaniu wyczyscic pret nagwin-
towany za pomocg szczotki. Kazdy
termoizolacyjny stozek moze byc tylko
raz uzyty do frezowania.

- Porada: W przypadku opornego tynku
wskazane jest rozwiercenie przy uzyciu
ostrza frezarskiego TherMax II [E1.

W tym celu nalezy wetknac ostrze
frezarskie w termoizolacyjnym stozku.
Po uzyciu wymontowac.

4. Czyszczenie otworu
Doktadnie wyczyscic otwor zgodnie
z etykieta kartusza lub aprobatg ETA
zaprawy iniekcyjnej fischer.

5. Osadzanie iniekcyjnej tulejki siatkowej

- Beton/ petny blok / gazobeton:
Iniekcyjna tulejka siatkowa [l jest
zbedna.

- Pustaki:
Osadzi¢ iniekcyjng tulejke siatkowg
za pomoca przycigtego na wymiar
TherMax Il na tyle, aby termoizolacyjny
stozek licowat z powierzchnig tynku.
Nastepnie wyciggnij TherMax II.

6. Iniekcja

- Napetnic¢ otwdr lub iniekcyjna tulejke
siatkowa zaprawg iniekcyjng bez pe-
cherzykdw powietrza od dna otworu,
wyciggajac po trochu mieszalnik
statyczny za kazdym suwem.

- Gdy catkowita gteboko$¢ otworu
tg =250 mm, nalezy podtaczy¢ przedtu-
Zzacz weza do mieszalnika statycznego.

A Przestrzegac procedury mon-

tazu, ilosci zaprawy i czasu dziatania
podanych na etykiecie kartusza lub w
aprobacie ETA systemu iniekcyjnego.

7. Wktadanie TherMax Il przed uptywem
czasu dziatania zaprawy iniekcyjnej

- Wi6z TherMax I, delikatnie obracajac,
az zewnetrzna krawedz zewnetrzna
termoizolacyjnego stozka bedzie rowna
z powierzchnig gipsu.

- Odczekac wskazany czas utwardzania
(patrz etykieta kartusza) na stezenie
zaprawy iniekcyjnej.

8. Regulowanie TherMax Il

- Nieréwnosci podfoza mozna zrekom-
pensowac, wykrecajac termoizolacyjny
stozek o maksymalnie 5 mm (maks. 2,5
obrotu). W celu wykrgcenia termoizo-
lacyjnego stozka nalezy sig postuzy¢
katowym kluczem oczkowym (SW 15).

A Wodoszczelnosc¢ jest gwaran-

towana do maksymalnego odkrecenia
stozka termoizolacyjnego o 3 mm. Jesli
stozek zostanie odkrecony o wigcej niz
3 mm, nalezy uzy¢ odpowiedniej ilosci
uszczelniacza (np. fischer Multi MS)
(patrz punkt 11.).

- Wykrecic trzpien nagwintowany za
pomoca bitu 6-katnego 0 maksymalnie
7 mm (maks. 4 obroty) ze stozka
termoizolacyjnego. Rdwnoczesnie
przytrzymywac termoizolacyjny stozek
katowym kluczem oczkowym (SW 15),
aby nie byt wykrgcany razem z nim.

9. Zaktadanie pierscienia EPDM
- Zatozy¢ podktadke izolacyjng EPDM na
zaslepke otworu.

10. Natozenie zaslepki

- Umiescic zaslepke otworu i podktadke
izolacyjna tak, aby zakryty stozek
termoizolacyjny.

11. Montaz elementu mocowanego

- Po dokreceniu nakretki szesciokatnej
(moment dokrecania Ti,g; maks. 20 Nm)
element mocowany nie moze opiera¢
sig na podtozu. Aby zapobiec obracaniu
sig termoizolacyjnego stozka, nalezy
przykrecic Srube kluczem imbusowym.

- W przypadku otworéw fasolkowych w
kierunku obcigzenia poprzecznego (np.
w profilu mocujacym do markiz) niewy-
korzystane czgsci otworéw fasolkowych
muszg by¢ catkowicie zalane zaprawg
iniekcyjna.

- Odlegtos¢ migdzy elementem
mocujacym a powierzchnig tynku
powinna wynosi¢ maksymalnie 5 mm,
aby zagwarantowac szczelnos$¢ na dzia-
tanie deszczu. W przypadku wigkszych
odlegtosci, do 7 mm, konieczne jest
dodatkowe uszczelnienie (np. fischer
Multi MS).
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3. Vyfrézovani tepelné izolace

- Vyfrézovat kompletnim TherMax Il za
pouZiti Sestihranného bitu SW 6 n
Zévitova ty€ slouZi jako vedeni pfi
frézovani.

- Hloubka frézovani: VngjSi okraj plasto-
vého protichladového kuZele musi byt
zaroven s povrchem omitky.

A Frézuje se vzdy s priklepem.

Po frézovani je nutné zavitovou ty¢
ocistit.

KuZel Ize pro frézovéni pouZit jen
jednou.

- Tip: U odoInych omitek se k vyfrézovani
doporucuje pouZit frézovaci Celist Ther-
Max II B Frézovaci celist se zasune
podle obrézku do protichladového
kuzele. Po frézovéni se Celist z kuzele
sejme.

4. \ly¢isténi vyvrtaného otvoru
Vyvrtany otvor se vyCisti podle ndvodu
vyrobce chemické malty. Dérované
zdivo neni tfeba Cistit.

5. VloZeni sitka do dérovaného zdiva

- PIné cihly / beton / pérobeton:
Sitko FIS H [l se nepouziva.

- Svisle dérované zdivo:
Kotevni sitko vloZit s pomoci zkréce-
ného kompletniho TherMax Il, az bude
kuZel licovat s povrchem omitky. Pak
vytdhnéte TherMax II.

6. Injektaz

- Vyvrtany otvor pfip. kotevni sitko se
ode dna a bez bublin vypIni chemickou
maltou. Po kaZzdém stisku pistu se
sméSovac povytahne z otvoru.

- Pfi celkové hloubce otvoru ty = 250 mm
se na staticky smésovac nasadi priloZe-
na prodluZovaci hadicka.

A DodrZujte kroky montaze,

mnoZstvi malty a dobu zpracovatelnosti
podle etikety na kartusi pfip. schvaleni
ETA injektaZniho systému.

7. Zavedeni TherMax Il béhem doby
zpracovatelnosti injektazni malty

- Vlozte TherMax II, jemné otécejte, do-
kud vnéjsi okraj thermo kuZele nebude v
jedné roviné s povrchem omitky.

- InjektaZni maltu nechejte vytvrdnout po
dobu, ktera je uvedend na kartusi a jejiz
délka zavisi na teploté vzduchu.

8. Sefizeni TherMax Il

- Nerovnosti podkladu je mozné vyrovnat
vySroubovénim thermo kuZele maxi-
malné 0 5 mm (max 2.5 otacky). Pro
vySroubovéni kuzele se pouZiva vyhnuty
ockovy ki¢ (SW 15).

A Teésnost proti desti je zarucena

max. do 3mm vySroubovani kuzele

nebo upevnéni Sroubu. Pokud je vySrou-
bovani AKK > 3 mm, je nutné pouZzit
odpovidajici tésnici prostredek (napf.
fischer Multi MS) (viz 11.).

-V pfipadé poteby vySroubuijte zavitovy
kolik Sestihrannym bitem maximalné
07 mm (max. 4 otacky) z kuZele AKK.
Otaceni kuZele zabranite zajisténim
vyhnutym ockovym kli¢em 15 mm.

9. Nasazeni tésniciho krouzku
- Nasadte na krytku EPDM krouZek.

10. Umisténi krytky

- Nasadte krytku s EPDM krouzkem na
thermo kuZel.

11. MontéZ upeviiovaného predmétu

- Po dotazeni Sestihranné matice
(utahovaci moment Tyt max. 20 Nm)
se upeviiovany pfedmét nesmi opirat o
povrch fasady. Otaceni thermo kuzele
se zabrani zafixovanim zavitového koliku
pomoci imbus Klice.

- U ovalnych otvori (napf. v drzaku
markyzy) se musi prazdnd ¢ést ovalného
otvoru kompletné vyplnit injektdzni
maltou.

- Vzalenost mezi upeviiovanym pfedme-
tem a povrchem omitky by méla byt max
5 mm, aby byla zaru€ena vodotésnost
pfi silném desti. PFi vétSi vzdalenosti az
do 7 mm je nutné dodatecné utésnéni
(napf. fischer Multi MS).
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3. Vyfrézovanie tepelnej izolacie

- Vyfrézovat s kompletnym TherMax Il s
pouZitim 6-hranného bitu, SW 6 [EJ.
Zévitova ty¢ sluzi ako vedenie pri
frézovani.

- Hibka frézovania: Hornd hrana thermo
kuZela je v jednej rovine s povrchom
omietky.

A Vyfrézovanie sa prevadza vZdy

s priklepom.

VyGistenie zavitovej tyce im po
frézovani. Kazdy thermo kuzel sa moZe
vyfrézovat len raz.

- Tip:V pripade odolnej omietky odporu-
Came na frézovanie pouZit frézovaciu
Cepel TherMax I ﬂ Za tymto ucelom
zasuiite frézovaciu cepel do thermo
kuZela tak, ako je to na obrézku. Po
poufZiti ju demontuijte.

>

Cistenie vyvitaného otvoru
Vyvitany otvor dokladne vygistite podla
navodu na etikete chemickej malty.

3.

Fresado del aislamiento

- Con el TherMax Il completo usar la pun-

ta hexagonal SW6 Y. La varilla roscada
sirve de guia. durante el proceso de
molienda.

- Profundidad de fresado: el borde exte-

rior del cono estd al ras con la superficie
de yeso.

A Utilice el ajuste “percusion o

martillo"para fresado.

Limpiar la varilla roscada después del
fresado cepillando. Cada cono anti-frio
solo se puede utilizar para fresar una
Vez.

- Consejo: con un aislante resistente (por

4.

5.

ejemplo, cemento grueso, fachada de
yeso o tipo cortina), recomendamos
utilizar la cuchilla de corte TherMax Il
. Cologue la cuchilla de corte, como
se muestra, en el cono anti-frio y
desmantele-lo después de su uso.

Limpieza de taladrado

Limpie a fondo el orificio de acuerdo
con la etiqueta de los cartuchos o la ETA
del anclaje quimico fischer.

5. Osadenie injektazneho | ho sitka

- Plnatehla/ betdn / porobetén:
Injektazne kotviace sitko [l nie je
potrebné pouZit.

- Dierovand tehla:
Osadenie injektaZzneho kotviaceho sitka
pomocou skrateného kompletného
systému TherMax II, kym nie je thermo
kuZel' v jednej rovine s povrchom omiet-
ky. Potom vytiahnite TherMax II.

6. Injektaz

- Vlyvitany otvor, resp. injektaZzne kotviace
sitko vyplite injektaZnou maltou od dna
otvoru bez bublin a pritom vytahujte
staticky zmieSavac po kazdom zdvihu o
kusok dalej z vyvitaného otvoru.

- Pri celkovej hibke otvoru tg = 250 mm
treba pouZit staticky zmieSavac s
predlZovacou hadickou.

A Dodrzte montézne kroky,

mnoZstvo malty a dobu spracovatelnos-
ti podla etikety na kartusi injektazneho
systému, resp. podla ETA.
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Zavedenie systému TherMax Il v ramci

doby spracovatelnosti injektaznej

malty

- Vlozte TherMax Il a jemne ho otacajte,
kym vonkajsi okraj thermo kuzela nebu-
de v jednej rovine s povrchom omietky.

- InjektdZnu maltu nechajte vytvrdnat

v zévislosti od doby tvrdnutia (pozri

etiketu na kartusi).

8. Nastavenie systému TherMax Il

- Nerovnosti podkladu je mozné
vyrovnat vyskrutkovanim thermo kuZela
maximélne 0 5 mm (max. 2,5 otacky).
Na vyskrutkovanie thermo kuZela (AKK)
pouzite vyhnuty vidlicovy kla¢ (SW 15).

A Tesnost proti hnanému dazdu je

zarugena do max. 3 mm vyskrutkova-
ného AKK alebo upevriovacej skrutky.
Ak je vyskrutkovanie AKK > 3 mm, je
potrebné pouZit zodpovedajuci tesniaci
prostriedok (napr. fischer Multi MS)
(pozri 11.).

-V pripade potreby vyskrutkujte zavitovy
kolik pomocou 6-hranného bitu maxi-
mélne 0 7 mm (max. 4 otacky) z thermo
kuZela (AKK). NeZiadicemu otacaniu
thermo kuZela (AKK) zabranite zaistenim
pomocou vyhnutého vidlicového kitica
(SW15).

9. Nasadenie tesniaceho krizku z EPDM

- Nasad'te EPDM kruZok na tesniaci
golier.

10. Nasadenie tesniaceho goliera

- Nasadte tesniaci golier s EPDM
krizkom na thermo kuZel.

11. Montaz upeviiovaného dielu

- Po utiahnuti Sesthrannej matice
(utahovaci moment Tjs; max. 20 Nm) sa
upeviovany diel nesmie opierat o po-
vrch fasady. Otacaniu thermo kuZela sa
musi zabrénit' zaistenim nastavovacej
skrutky imbusovym klticom.

- Pri ovélnych otvoroch v smere prie¢-
neho zataZenia (napr. v upeviiovacom
profile markizy) musia byt prazdne
CGasti ovalneho otvoru tplne vyplnené
injektdZnou maltou.

- Vzdialenost medzi upeviiovanym dielom
a povrchom omietky by mala byt max
5 mm, aby sa zarucila nepriepustnost
proti dazdu. Pri vacSie vzdialenosti do
7 mm je potrebné dodatocné utesnienie
(napr. fischer Multi MS).
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Colocacao da bucha de fixagao para
injecao

- Ladrillo macizo / hormigdn / hormigon

celular: No es necesario el tamiz [l

- Ladrillo perforado:

6.

Cologue el tamiz con la ayuda del
TherMax Il cortado en el agujero
taladrado, hasta que el cono anti-frio
esté a ras con la superficie de yeso. A
continuacion, extraiga el TherMax I1.

Inyeccion

- Rellene el orificio perforado o el tamiz

con el anclaje quimico sin burbujas y
retire la cdnula un poco mas lejos con
cada golpe.

- Con una profundidad total de perforacion

3= 250 mm, la cénula se debe usar con
una extension.

A Observe los pasos de montaje,
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la cantidad de mortero y el procesa-
miento tiempo segun la etiqueta del
cartucho o el ETA del anclaje quimico
fischer.

Insercion del TherMax Il dentro del
tiempo de trabajabilidad del anclaje
quimico

- Inserte el TherMax Il, girando

suavemente hasta que el borde exterior
del cono anti-frio quede al ras con la
superficie del yeso.

- Deje que el anclaje quimico se

8.

endurezca de acuerdo con los tiempos
de endurecimiento (ver etiqueta del
cartucho).

Ajuste de TherMax Il

- Es posible compensar las irregulari-

dades de las superficies de la pared
sacando el cono anti-frio hasta un
maximo de 5 mm (méx. 2.5 rotaciones).
Utilice una Ilave SW 15 para atornillar el
cono.

A Laimpermeabilidad frente a la

lluvia batiente esté garantizada siempre
que el cono anti-frio o el tornillo de
ajuste no sobresalgan mas de 3 mm.

Si el cono anti-frio sobresale mas de

3 mm, debera aplicarse un medio de
sellado correspondiente (por ejemplo
fischer Multi MS) (véase el apartado 11.).

- Cuando sea necesario, gire el tornillo de

9.

fijacion con la punta hexagonal hasta
un maximo de 7 mm (max. 4 rotaciones)
fuera del cono. Prevenir el cono anti-frio
de girar con el tornillo de fijacion
sujetandolo con una llave SW15.

Colocacion del anillo de EPDM

- Colocar el anillo de EPDM en la tapa de

cubierta.

10. Colocacion de la tapa de cubierta
- Ajustar la tapa de cubierta con el anillo

de EPDM sobre el cono anti-frio.

11. Instalacion de la pieza de fijacion
- El par de apriete de la tuerca hexagonal

(Tinst debe tener un maximo de 20 Nm).
Después apriete el tornillo a la parte

de fijacién que no debe apoyarse en

la superficie exterior de la fachada. El
giro del cono anti-frio debe evitarse
fijando el tornillo de ajuste con una llave
hexagonal.

- Con orificios ranurados y el orificio ra-

nurado libre las piezas deben rellenarse
completamente con anclaje quimico.

- Ladistancia entre la pieza de fijacion

y la superficie del enlucido debe ser
como méximo de 5 mm para garantizar
laimpermeabilidad frente a la lluvia
batiente. Para distancias de hasta

7 mm, es necesario un sellado adicional
(por ejemplo fischer Multi MS).

dg = Drill hole diameter
tg = Drill hole depth (e + het (+ 10 mm for

perforated brick))
| = Length of TherMax Il incl. anti-cold-conus
hes = Effective anchorage depth
e = Thickness of non-bearing layer
(insulation + fabric + plaster)
ti = Thickness plaster and/or adhesive

twpvs = Insulation thickness (System)
U =Overlap (-7 mm)

tx = Fixture thickness (<16 mm)
Tinst = Installation torque

dp = diamétre nominal du foret

tg = profondeur du forage (e + hes (+10 mm
pour la brique creuse))

| =longueur de la TherMax Il y compris cone

isolant

he = profondeur d’ancrage effective

e = épaisseur de la couche non-portante
(isolation, tissu, enduit, colle)

ti = épaisseur de I'ancien enduit et/ou colle

twovs = épaisseur d’isolation (systeme)

U =dépassement (2-7 mm)

tix = épaisseur de la piéce a fixer (<16 mm)
Tinst = couple de serrage

do = Diametroforo
tq = Profondita foro (e + hef (+ 10 mm per mattone
semipieno))

| = Lunghezza del TherMax Il incl. cono isolante

hes = Profondita di ancoraggio efficace

e = Spessore dello strato da penetrare (intonaco,
rete, isolamento, colla)

= Profondita dell‘intonaco vecchio e/o
della colla

twovs = Spessore dell‘isolamento (sistema)

U =Sporgenza (2-7 mm)

tix = Spessore fissabile (<16 mm)

Tinst = Coppia di serraggio

thol

dp  =nominalna $rednica wiertta

tg  =gtebokosc otworu (e + hes (+10 mmw
przypadku pustakéw))

| = dtugos¢ TherMax Il z termoizolacyjnym
stozkiem

hes = efektywna gtebokos¢ zakotwienia

e = grubo$¢ warstwy bez wtasciwosci
nosnych (izolacja, tkanina, tynk, klej)

o = grubos¢ starego tynku i/lub kleju

twovs = grubosc izolacii (system)

U =wystep (2-7 mm)

tix = grubos¢ elementu mocowanego

(<16 mm)
Tinst = moment dokrecania

dg  =jmenovity primér vrtaku

tg  =hloubka vrtaného otvoru (€ + hes (+10 mm
pro dérované cihly))

| = délka TherMax Il v€. protichladového kuZele

hes = efektivni hloubka kotveni

e =tloustka nenosné vrstvy (tloustka zatepleni,
piivodni omitka)

tir = tloustka staré omitky a/nebo lepidla

twpys = tloustka izolace (systému)

U =predsazeni (2-7 mm)

tix = tloustka upeviiovaného predmétu (<16 mm)

Tinst = utahovaci moment

dp  =menovity priemer vrtéka

ty = hibka vitaného otvoru (g + het (+10 mm
pre dierovand tehlu))

| = dizka systému TherMax Il vrét. thermo

kuZela

hes = efektivna hibka ukotvenia

e = hribka nenosnej vrstvy (hriibka zateple-
nia, pvodna omietka, lepidlo)

ti = hribka starej omietky a/alebo lepidla

twpys = hribka izolacie (systém)

U =presah (2-7 mm)

tix = hribka upeviiovaného dielu (<16 mm)
Tinst = montaZny utahovaci moment

dg = Didmetro del nicleo de perforacion

ty  =Profundidad de taladrado (e + hef (+ 10 mm
para ladrillo perforado))

| = Longitud del TherMax Il incl. Cono antifrio

her = profundidad efectiva de anclaje

e = Espesor de la capa a unir
(aislamiento, tela, yeso, pegamento)

tior = Yeso grueso viejo y/o adhesivo

twovs = Espesor del aislamiento (sistema)

U =Proyeccién (2-7 mm)

tix = Espesor del accesorio (<16 mm)

Tinst = par de montaje
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Perfuracéo do furo de ancoragem

- Marcagéo dos furos. Diametro e pro-
fundidade do furo: ver tabela “Dados de
montagem”.

- Furos em angulo reto relativamente a
superficie de ancoragem.

- Procedimento de perfuracdo:

Betdo / tijolos macicos / betdo celular:

Perfuragdo por martelo

Tijolo furado: Perfuragdo rotativa

-

2. Corte em comprimento da TherMax Il

- Ahaste roscada ﬂ deve ser comple-
tamente inserida no cone a prova de
passagem de frio 3.

- Determinar o comprimento K (= tg) de
acordo com a seguinte tabela e cortar o
vardo roscado & medida.

3. Fresagem do isolamento térmico

- Fresagem com a TherMax Il completa
mediante utilizagdo da broca sextavada
sw6 [BN. A haste roscada serve como
guia no processo de fresagem.

- Profundidade de fresagem: A aresta
superior do cone a prova de passagem
de frio fica nivelada com a superficie do
reboco.

A A fresagem com ajuste do

berbequim “perfuracdo com percussao
ou por martelo”.

Limpeza da haste roscada apds a
fresagem por escovagem. Cada cone a
prova de passagem de frio apenas pode
ser fresado uma vez.

- Dica: No caso de um reboco resistente,
recomenda-se a utilizacdo da lamina de
fresar TherMax I ﬂ para a fresagem. Para
isso, inserir a lamina de fresar, conforme
ilustrado, no cone a prova de passagem
de frio. Desmontar apés a utilizagao.

4. Limpeza do furo
Limpar a fundo o furo de acordo com
a etiqueta do cartucho ou da ETA da
argamassa de injecao fischer.

5. Col
injecéo

- Tijolos macicos / betdo / betdo celular:
Abucha de ancoragem de injecédo
deixa de ser necesséria.

- Tijolo furado:
Colocacéo da bucha de ancoragem de
injecdo com a ajuda da TherMax Il com-
pleta cortada em comprimento, até o
cone a prova de passagem de frio ficar
nivelado com a superficie do boco.
Entdo tira a TherMax II.

a0 da bucha de de

6. Injecéo

- Encher o furo ou a bucha de ancoragem
de injecao desde a base do furo sem
bolhas com argamassa de injecédo e
remover o misturador estatico mais um
passo do furo apés cada curso.

- No caso de a profundidade total do furo
tg =250 mm, o misturador estatico tem
de ser utilizado com tubo de extenséo.

A Ter em consideragéo 0s passos

de montagem, a quantidade de arga-
massa e 0 tempo de processamento de
acordo com a etiqueta do cartucho ou a
ETA do sistema de injecéo.
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Introducéo da TherMax Il dentro

do tempo de processamento da

argamassa de injecéo

- Introduzir a TherMax II, rodando-a
suavemente até que o bordo exterior
do cone anti-frio fique nivelado com a
superficie do reboco.

- Deixar a argamassa de injecdo

endurecer de acordo com os tempos

de endurecimento (ver a etiqueta do

cartucho).

8. Ajuste da TherMax Il

- E possivel compensar as irregulari-
dades das superficies das paredes
puxando o cone anti-frio até um maximo
de 5 mm (max. 2,5 rotacdes). Para
desenroscar o AKK é necessario utilizar
uma chave anular acotovelada (SW 15).

A Aimpermeabilidade a chuva in-

tensa estd garantida até um méximo de
3 mm de saida do AKK ou do parafuso
de ajuste. Se a saida do AKK for supe-
rior a 3 mm, deve-se utilizar um meio de
vedacéo correspondente (por exemplo
fischer Multi MS) (ver ponto 11.).

- Se necessdrio, desenroscar o pino
roscado com a broca sextavada até um
méximo de 7 mm (max. 4 rotacdes) do
AKK. Evitar que 0 AKK rode também ao
fixar com a ajuda de uma chave anular
acotovelada (SW 15).

9. Colocagao do anel de EPDM
- Colocar o anel EPDM na tampa de
cobertura.

10. Col: a0 da tampa de

- Colocar a tampa de cobertura com o
anel EPDM no cone anti-frio.

11. Montagem do componente

- Apos o aperto da porca sextavada
(binario de aperto Tyt méx. 20 Nm), o
componente ndo pode ficar apoiado
sobre o substrato. A rotacdo do cone
anti-frio deve serimpedida através da
fixacdo do parafuso de regulacdo com
uma chave sextavada.

- No caso de furos oblongos na dire¢ao
de carga transversal (por ex. num perfil
de fixacdo de marquises) as partes
dos furos oblongos livres tém de ser
completamente cheias com argamassa
de injecdo.

- Adistancia entre a peca de fixacéo
e a superficie do reboco deve ser
no maximo de 5 mm para garantir a
impermeabilizacao contra a chuva.
Para distancias até 7 mm, & necessaria
uma impermeabilizacéo adicional (por
exemplo fischer Multi MS).
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dp = diametro nominal da broca
ty = profundidade do furo (e + hes (+10 mm
para tijolos furados))
| = comprimento da TherMax Il incl. cone
a prova de passagem de frio
hef = profundidade de ancoragem efetiva
e = espessura da camada a transpor (isola
mento, tecido, reboco, adesivo)
= espessura do reboco antigo e/ou do
adesivo
twpys = espessura de isolamento (sistema)
U =projecdo (2-7 mm)
tix = espessura do componente (<16 mm)
Tinst = bindrio de montagem

thol



